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Verfahren zur Herstellung von farbigen OSB-Platten, dadurch 
gekennzeichnet, da£ man die als Basismaterial fttr die OSB- 
Plat ten dienenden Hoi z strands vor oder nach dem Trocknen itiit 
einer flttssigen Farbmittelzubereitung in Kontakt bringt, an- 
schliefcend auf ubliche Weise beleimt, zu dreischichtigen Mat- 
ten schattet und diese hei£ zu aus einer Mittelschicht mit 
zwei Deckschichten bestehenden Platten verpreSt. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS man 
die Strands kontinuierlich durch Spritzen oder Tauchen in 
eine Farbmittell5sung oder -dispersion einfarbt. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet , daS 
man die Strands fur die Deck- und/oder Mittelschichten der 
OSB-Platten einfarbt. 

Verfahren nach den Ansprttchen 1 bis 3 , dadurch gekennzeich- 
net, daS man als Farbmittelzubereitung eine Pigment- 
zubereitung, eine Farbstof f zubereitung oder eine Pigment und 
Farbstoff enthaltende Zubereitung einsetzt. 

Verfahren nach den Einsprttchen 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, daS man eine Farbmittelzubereitung, die mindestens ein 
Pigment und, bezogen auf das Pigment, 0,5 bis 10 Gew. -% min- 
destens eines Farbstof fs enthalt, einsetzt, 

Verfahren nach den Ansprttchen 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, daJS man eine Farbmittelzubereitung einsetzt, die 

(A) 10 bis 70 Gew.-% mindestens eines Pigments, 

(B) 0,05 bis 7 Gew.-% mindestens eines Farbstof fs, 

(C) 1 bis 50 Gew.-% mindestens eines Dispergiermittels , 

(D) 10 bis 88,95 Gew.-% Wasser oder eines Gemisches von Was- 
ser und mindestens einem Wasserruckhaltemittel und 

(E) 0 bis 5 Gew.-% weitere fttr Farbmittelzubereitungen ttbli- 
che Bestandteile 
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7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , daS man 
eine Farbmittelzubereitung einsetzt, die als Komponente (B) 
mindestens einen anionischen oder einen kationischen Farb- 
stoff enthalt. 

5 

8. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da£ man 
eine Farbmittelzubereitung einsetzt, die als Komponente (C) 
mindestens ein nichtionisches oberf lachenaktives Additiv, 
mindestens ein anionisches oberf lachenaktives Additiv oder 

10 ein Gemisch dieser oberf lachenaktiven Additive enthalt. 

9. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da£ man 
eine Farbmittelzubereitung einsetzt, die als Wasserriickhalte- 
mittel ein schwerverdampf bares, in Wasser 16sliches oder mit 

15 Wasser mischbares organisches Losungsmittel enthalt. 

10. OSB-Platten, eingefarbt mit einer Farbmittelzubereitung, die 
mindestens ein Pigment und, bezogen auf das Pigment, 0,5 bis 
10 Gew.-% mindestens eines Farbstoffs enthalt. 

20 



40 



45 
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Verfahren zur Herstellung von farbigen OSB-Platten 
Beschreibung 

5 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein neues Verfahren zur Her- 
stellung von farbigen OSB-Platten. 

Im Bereich der Holzwerkstof f e ist der Markt far OSB-Platten 
10 (Oriented Strand Boards) im Anstieg begriffen. OSB-Platten wurden 

bislang hauptsachlich im Bau- und Verpackungsbereich eingesetzt. 

Aufgrund ihrer attraktiven Oberf lachenstruktur , die durch die 

Ausrichtung der groben Holzfasern (Strands) gekennzeichnet ist, 

finden die OSB-Platten inzwischen verstarkt Eingang in den deko- 
15 rativen Bereich, z. B. im Messebau sowie fttr Fufiboden und Mobel . 

F\ir diese Anwendungen besteht der Wunsch, die OSB-Platten auch 

farblich zu gestalten. 

Bei der Herstellung von OSB-Platten werden zunachst Strands her- 
20 gestellt, die in Durchlauf trocknern getrocknet werden. Vor oder 
nach dem Trocknen werden die Strands in zwei Fraktionen aufge- 
teilt (Mittelschicht und Deckschicht) , die in Trommelmischern ge- 
trennt beleimt werden. Als Bindemittel werden Aminoplaste (Harn- 
stoff- oder Harnstof f-Melaitdn-Formaldehydharze) oder, ins- 
25 besondere fur die Mittelschicht, Isocyanate (MDI: Diphenyl- 

methan-4, 4 ' -diisocyanat) eingesetzt. Die beleimten Strands werden 
in speziellen Schtittanlagen zu dreischichtigen Matten geschiittet, 
wobei die Faserrichtungen von Mittel- und Deckschichten moglichst 
kreuzweise liegen. Die geschiitteten Matten werden dann in konti- 
30 nuierlich oder diskontinuierlich arbeitenden Hei^pressen bei 180 
bis 230°C zu Platten gepreSt. 

Die bekannten Verfahren zur Farbung von OSB-Platten, bei denen 
das Farbmittel bei der Beleimung zusammen mit den Bindemittel 
35 oder getrennt davon auf die Strands aufgebracht wird, fxihren nur 
zu ma&igem Erfolg, da nur punktfdrmig gefarbte Platten erhalten 



Der Erfindung lag daher die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zu 
40 entwickeln, mit dessen Hilfe OSB-Platten mdglichst gleichmaSig 
gefarbt werden konnen, wobei gleichzeitig die typische "Holz- 
struktur" sichtbar bleiben soli. 

DemgemaS wurde ein Verfahren zur Herstellung von farbigen OSB- 
45 Platten gefunden, welches dadurch gekennzeichnet ist, daS man die 
als Basismaterial ftir die OSB-Platten dienenden Holzstrands vor 
oder nach dem Trocknen mit einer fltissigen Farbmittelzubereitung 



werden . 
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in Kontakt bringt, anschlieSend auf tibliche Weise beleimt, zu 
dreischichtigen Matten schttttet und diese heiS zu aus einer Mit- 
telschicht mit zwei Deckschichten bestehenden Platten verprefit. 

5 Die Einfarbung der Strands erfolgt erf indungsgemafi vorzugsweise 
kontinuierlich durch Spritzen oder Tauchen in die Farbmittel- 
losung oder-dispersion. 

Man kann dabei nur die Strands fur eine oder beide Deckschichten, 
10 nur die Strands fur die Mittelschicht oder die Strands aller drei 
Schichten einfarben. Werden mehrere Schichten eingefarbt, so kon- 
nen verschiedene oder gleiche Farbtone far die einzelnen Schich- 
ten gewahlt werden. 

15 Wesentlich fur das erf indungsgem&Se Verfahren ist, dafi die Ein- 
farbung der Strands entgegen der ansonsten fur die Einfarbung von 
Holzwerkstof f en ublichen Vorgehens weise, bei der Einfarbung und 
Beleimung parallel erfolgen, vor der Beleimung vorgenommen wird. 
Auf diese Weise werden gleichmafcig und intensiv eingefarbte 

20 OSB-Platten erhalten. 

Die beim erf indungsgema£en Verfahren eingesetzte fliissige Farb- 
mittelzubereitung kann eine reine Pigment zubereitung, eine reine 
Farbstof f zubereitung oder eine sowohl Pigment als auch Farbstoff 
25 enthaltende Zubereitung sein. 

Bevorzugt werden sowohl Pigment als auch Farbstoff enthaltende 
Zubereitungen verwendet, da sie besonders kraftige, brillante und 
lichtechte Farbungen ergeben. Besonders bevorzugt sind dabei Zu- 
30 bereitungen, die einen Farbstof fgehalt yon 0,5 bis 10 Gew.-%, 
bezogen auf das Pigment, aufweisen. 

Die erf indungsgemaS bevorzugten Farbmittelzubereitungen enthalten 
tiblicherweise (A) mindestens ein Pigment, (B) mindestens einen 
35 Farbstoff, (C) mindestens ein Dispergiermittel und (D) Wasser 

oder ein Gemisch von Wasser und mindestens einem Wasserruckhalte- 
mittel. . 

Die erf indungsgemaS ebenfalls einsetzbaren reinen Pigment- oder 
40 Farbstof f zubereitungen enthalten in der Regel ebenfalls diese Be- 
standteile, wobei das Dispergiermittel (C) insbesondere fttr Farb- 
stof f zubereitungen, in denen der Farbstoff gelds t vorliegt, ent- 
behrlich ist. 

45 Komponente (A) der erf indungsgemafi bevorzugten Farbmittelzu- 
bereitungen k6nnen organische oder anorganische Pigmente sein. 
Selbstverstandlich k5nnen die Farbmittelzubereitungen auch 
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Mischungen verschiedener organischer oder verschiedener anorga- 
nischer Pigmente oder Mischungen von organischen und anorgani- 
schen Pigmenten enthalten. 

5 Die Pigmente liegen bevorzugt in feinteiliger Form vor. Die Pig- 
mente haben dement sprechend ublicherweise mittlere TeilchengrSSen 
von 0,1 bis 5 pm, insbesondere 0,1 bis 3 Jim und vor allem 0,1 bis 
1 Jim. 

10 Bei den organischen Pigmenten handelt es sich tiblicherweise urn 
organische Bunt- und Schwarzpigmente . Anorganische Pigmente kon- 
nen ebenfalls Farbpigmente (Bunt-, Schwarz- und WeiEpigmente) so- 
wie Glanzpigmente sein. 

15 Im folgenden seien als Beispiele far geeignete organische Farb- 
pigmente genannt: 



- Monoazopigmente : 



20 



25 



30 



C.I. Pigment Brown 25; 

C.I. Pigment Orange 5, 13, 36, 38, 64 
und 67; 

C.I. Pigment Red 1, 2, 3, 4, 5, 8, 9, 
12, 17, 22, 23, 31, 48:1, 48:2, 48:3, 
48:4, 49, 49:1, 51:1, 52:1, 52:2, 53, 
53:1, 53:3, 57:1, 58:2, 58:4, 63, 
112, 146, 148, 170, 175, 184, 185, 
187, 191:1, 208, 210, 245, 247 und 
251; 

C.I. Pigment Yellow 1, 3, 62, 65, 73, 
74, 97, 120, 151, 154, 168, 181, 183 
und 191; 

C.I. Pigment Violet 32; 



- Disazopigmente : 



35 



C.I. Pigment Orange 16, 34, 44 und 
72; 

C.I. Pigment Yellow 12, 13, 14, 16, 
17, 81, 83, 106, 113, 126, 127, 155, 
174, 176, 180 und 188; 



- Disazokondensations- 
40 pigmente: 



C.I. Pigment Yellow 93, 95 und 128; 

C.I. Pigment Red 144, 166, 214, 220, 

221, 242 und 262; 

C.I. Pigment Brown 23 und 41; 



45 - Anthanthronpigmente : 



C.I. Pigment Red 168; 



±5A&sjr AKtiengeseiiscnatc 



- Anthrachinonpigmente : 
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C.I. Pigment Yellow 147 , 177 und 199; 



C.I. Pigment Violet 31; 



5 - An thrapyrimi din- 
pi gmente : 

- Chinacridonpigmente : 

10 



- Chinophthalonpigmente : 



C.I. Pigment Yellow 108; 

C.I. Pigment Orange 48 und 49; 

C.I. Pigment Red 122, 202, 206 und 
209; 

C.I. Pigment Violet 19; 

C.I. Pigment Yellow 13 8; 



15 - Diketopyrrolopyrrol- 
pimgente : 



20 - Dioxazinpigmente: 



- Flavanthronpigmente: 



25 - Indanthronpigmente: 



Isoindolinpigmente; 



30 



- Is oindolinonpi gmente : 



- Isoviolanthronpigmente: 



35 - Metallkomplexpigmente: 



40 - Perinonpigmente : 



- Perylenpigmente : 



45 



C.I. Pigment Orange 71 , 73 und 81; 

C.I. Pigment Red 254, 255, 264, 270 
und 272; 

C.I. Pigment Violet 23 und 37; 

C.I. Pigment Blue 80; 

C.I. Pigment Yellow 24; 

C.I. Pigment Blue 60 und 64; 

C.I. Pigmente Orange 61 und 69; 

C.I. Pigment Red 260; 

C.I. Pigment Yellow 139 und 185; 

C.I. Pigment Yellow 109, 110 und 173; 

CI. Pigment Violet 31; 

C.I. Pigment Red 257; 

C.I. Pigment Yellow 117, 129, 150, 

153 und 177; 

C.I. Pigment Green 8 ; 

C.I. Pigment Orange 43 ; 

C.I. Pigment Red 194; 

C.I. Pigment Black 31 und 32; 

C.I, Pigment Red 123, 149, 178, 179, 

190 und 224; 

C.I. Pigment Violet 29; 
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- Phthalocyaninpigmente: 



- Pyranthronpigmente : 



- Pyrazolochinazolon- 
10 pigmente: 



- Thioindigopigmente : 



15 




- Triarylcarbonium- 
pigmente : 



20 



20020663 



C.I. Pigment Blue 15, 15:1, 15:2, 

15:3, 15:4, 15:6 und 16; 
C.I. Pigment Green 7 und 36; 

C.I* Pigment Orange 51; 
C.I. Pigment Red 216; 



C.I. Pigment Orange 67; 

C.I. Pigment Red 251; 

C.I. Pigment Red 88 und 181; 

C.I. Pigment Violet 38; 



C.I. Pigment Blue 1, 61 und 62; 

C-I. Pigment Green 1; 

C.I. Pigment Red 81, 81:1 und 169; 

C.I. Pigment Violet 1, 2, 3 und 27; 



- C.I- Pigment Black 1 (Anil ins chwarz) ; 
-C.I. Pigment Yellow 101 (Aldazingelb) ; 



25 



- C.I. Pigment Brown 22. 

Geeignete anorganische Farbpigmente sind z.B, 




30 - Weifipigmente: 

- Schwarzpigmente: 

35 

- Buntpigmente : 

40 



Titandioxid (C.I. Pigment White 6), Zink- 
weiS, Farbenzinkoxid; Zinksulfid, Lithopone; 

Eisenoxidschwarz (C.I. Pigment Black 11), 

Eisen-Mangan-Schwarz , Spinel Is chwarz 
(C.I. Pigment Black 27); RufS 
(C.I. PigmentBlack 7); 

Chromoxid, Chromoxidhydratgrttn; Chromgrun 
(C.I. Pigment Green 48); Cobaltgriin 
(C.I. Pigment Green 50); Ultramaringrun; 



45 



Kobaltblau (C.I. Pigment Blue 28 und 36; 
C.I. Pigment Blue 72); Ultramarinblau; 
Manganblau; 
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Ultramarinviolett; Kobait- und Mangan- 
violett; 

Eisenoxidrot (C.I. Pigment Red 101); Cad- 
mi umsulf oselenid (C.I. Pigment Red 108); 
Cersulfid (C.I. Pigment Red 265); Molybda- 
trot (C.I. Pigment Red 104); Ultramarinrot ; 

Eisenoxidbraun (C.I. Pigment Brown 6 und 7), 
Mischbraun, Spinell- und Korundphasen 
(C.I. Pigment Brown 29, 31, 33, 34, 35, 37, 
39 und 40), Chromtitangelb (C.I. Pigment 
Brown 24) , Chromorange; 

Cersulfid (C.I. Pigment Orange 75); 



Eisenoxidgelb (C.I. Pigment Yellow 42); 

Nickeltitangelb (C.I. Pigment Yellow 53; 
20 C.I. Pigment Yellow 157, 158, 159, 160, 161, 

162, 163, 164 und 189); Cliromtitangelb; 

Spinellphasen (C.I. Pigment Yellow 119); 

Cadmiumsulf id und Cadmiumzinksulf id 

(C.I. Pigment Yellow 37 und 35); Chromgelb 
25 (C.I. Pigment Yellow 34); Bismutvanadat 

(C.I. Pigment Yellow 184). 

Bei den Glanzpigmenten handelt es sich um einphasig oder mehr- 
phasig aufgebaute plattchenf ormige Pigmente, deren Farbenspiel 
30 durch das Zusammenspiel von Interf erenz- , Reflexions- und Absorp- 
tions ph&iomenen gepragt ist. Als Beispiele seien Aluminium- 
piattchen und ein- oder mehrfach, insbesondere mit Metalloxiden 
beschichtete Aluminium-, Eisenoxid- und Glimmerpiattchen genannt. 

35 In der Regel enthalten die erf indungsgem&fc bevorzugt eingesetzten 
Farbmittelzubereitungen 10 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 
60 Gew.-%, Pigment (A) . 

Als Komponente (B) enthalten die erf indungsgemafi bevorzugten 
40 Farbmittelzubereitungen mindestens einen Farbstoff . Geeignet sind 
dabei insbesondere Farbstoff e, die in Wasser oder einem mit Was- 
ser mischbaren oder in Wasser Idslichen organischen Losungsmittel 
loslich sind. Bevorzugt weisen die eingesetzten Farbstoff e (B) 
einen den Pigmenten (A) jeweils vergleichbaren Farbton auf , da 
45 auf diese Weise eine besonders intensive Farbung der Holzwerk- 
stoffe erzielbar ist. Es konnen jedoch auch im Farbton abwei- 
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chende Farbstoffe (B) eingesetzt werden, wodurch Nuancierungen 
der Farbung mSglich sind. 

Geeignet sind insbesondere kationische und anionische Farbstoffe, 
5 wobei kationische Farbstoffe bevorzugt sind. 

Geeignete kationische Farbstoffe (B) entstammen insbesondere der 
Di- und Triarylmethan-, Xanthen-, Azo-, Cyanin-, Azacyanin-, 
Methin-, Acridin-, Safranin-, Oxazin-, Indulin-, Nigrosin- und 
10 Phenazin-Reihe, wobei Farbstoffe aus der Azo-, Triarylmethan- und 
Xanthenreihe bevorzugt sind. 

Im einzelnen seien beispielhaft aufgefiihrt: C.I. Basic Yellow 1, 
2 und 37; C.I. Basic Orange 2; C.I. Basic Red 1 und 108; C.I. 
15 Basic Blue 1, 7 und 26; C.I. Basic Violet 1, 3, 4, 10, 11 und 49; 
C.I. Basic Green 1 und 4; C.I. Basic Brown 1 und 4. 

Kationische Farbstoffe (B) konnen auch externe basische Gruppen 
enthaltende Farbmittel sein. Geeignete Beispiele sind hier 
20 C.I. Basic Blue 15 und 161. 

Als kationische Farbstoffe (B) kSnnen auch die korrespondierenden 
Farbbasen in Gegenwart von 16slich machenden sauren Agenzien ein- 
gesetzt werden. Als Beispiele seien genannt: C.I. Solvent Yellow 
25 34; C.I. Solvent Orange 3; C.I. Solvent Red 49; C.I. Solvent 

Violet 8 und 9; C.I. Solvent Blue 2 und 4; C.I. Solvent Black 7. 

Geeignete anionische Farbstoffe sind insbesondere sulfonsaure- 
gruppenhaltige Verbindungen aus der Reihe der Azo-, Anthra- 
30 chinon-, Metallkomplex-, Triarylmethan-, Xanthen- und Stilben- 
reihe , wobei Farbstoffe aus der Triary line than-, Azo- und Metall- 
komplex- (vor allem Kupfer-, Chrom- und Kobaltkomplex-) Reihe 
bevorzugt sind. 

35 Im einzelnen genannt seien beispielsweise : C.I. Acid Yellow 3, 
19, 36 und 204; C.I. Acid Orange 7, 8 und 142; C.I. Acid Red 52, 
88, 351 und 357; C.I. Acid Violet 17 und 90; C.I. Acid Blue 9, 
193 und 199; C.I. Acid Black 194; anionische Chromkomplexf arb- 
stoffe wie C.I. Acid Violet 46, 56, 58 und 65; C.I. Acid Yellow 

40 59; C.I. Acid Orange 44, 74 und 92; C.I. Acid Red 195; C.I. Acid 
Brown 355 und C.I. Acid Black 52; anionische Kobaltkomplexf arb- 
stoffe wie C.I. Acid Yellow 119 und 204; C.I. Direct Red 80 und 
81. 

45 
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Bevorzugt sind wasserlosliche Farbstoffe. 

Als Wasserloslichkeit vermittelnde Kationen sind dabei ins- 
besondere Alkalimetallkationen, wie Li + , Na + , K + , Ammonium- und 
5 substituierte Ammoniumionen, insbesondere Alkanolairanoniumionen, 
zu nennen. 

Die erf indungsgemaS bevorzugt eingesetzten Farbmittelzu- 
bereitungen enthalten den Farbstoff (B) im allgemeinen in Mengen 
10 von 0,5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 8 Gew.-%, jeweils 

bezogen auf das Pigment (A) . Bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Zubereitung, entspricht dies Mengen von in der Regel 0,05 bis 
7 Gew.-%, vor allem 0,1 bis 5,6 Gew.-%. 

15 Bevorzugte Pigment /Farbstof f-Kombinationen sind z.B.: C.I. Pig- 
ment Pigment Blue 15:1 und C.I. Basic Violet 4; C.I. Pigment 
Green 7 und C.I. Basic Green 4; C.I. Pigment Red 48:2 und C.I. 
Direct Red 80; C.I. Pigment Black 7 und C.I. Basic Violet 3. 

20 Als Komponente (C) ist in den erf indungsgemafc bevorzugten Farb- 
mittelzubereitungen mindestens ein Dispergiermittel enthalten. 

Besonders geeignete Dispergiermittel (C) sind nichtionische und 
anionische oberf lachenaktive Additive sowie auch Mischungen die- 
25 ser Additive. 

Bevorzugte nichtionische oberf lachenaktive Additive (C) basieren 
insbesondere auf Polyethern. 

30 Neben den ungemischten Polyalkylenoxiden, bevorzugt C 2 ^C 4 -Alkylen- 
oxiden und phenylsubstituierten C 2 -C 4 -Alkyl enoxiden, insbesondere 
Polyethylenoxiden, Polypropylenoxiden und Poly ( phenyl ethyl enoxi- 
den) , sind vor allem Blockcopolymere, insbesondere Polypropylen- 
oxid- und Polyethylenoxidblocke oder Poly (phenylethylenoxid) - und 
35 Polyethylenoxidbl6cke aufweisende Polymere, und auch statistische 
Copolymere dieser Alkylenoxide geeignet. 

Diese Polyalkylenoxide konnen durch Polyaddition der Alkylenoxide 
an Startermolektile, wie an gesattigte oder unges&ttigte 

40 aliphatische und aromatische Alkohole, Phenol oder Naphthol, das 
jeweils durch Alkyl, insbesondere Ci-Ci 2 -Alkyl , vorzugsweise 
C4-C12- bzw. Ci-C4-Alkyl, substituiert sein kann, gesattigte oder 
ungesattigte aliphatische und aromatische Amine, gesattigte oder 
ungesattigte aliphatische Carbons&uren und Carbons Sure amide her- 

45 gestellt werden. Ublicherweise werden 1 bis 3 00 mol, bevorzugt 
3 bis 150 mol, Alkyl enoxid je mol Startentiolekiil eingesetzt. 
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Geeignete aliphatische Alkohole enthalten dabei in der Regel 
6 bis 26 C-Atome, bevorzugt 8 bis 18 C-Atome, und konnen unver- 
zweigt, verzweigt oder cyclisch aufgebaut sein. Als Beispiele 
seien Octanol, Nonanol , Decanol, Isodecanol, Undecanol, 
5 Dodecanol, 2-Butyloctanol , Tridecanol, Isotridecanol, Tetra- 

decanol, Pentadecanol , Hexadecanol (Cetylakohol) , 2 -Hexyl decanol , 
Heptadecanol , Octadecanol ( Stearylakohol ) , 2-Heptylundecanol , 
2-0ctyldecanol , 2-Nonyltridecanol , 2-Decyltetradecanol , Oleyl- 
alkohol und 9-0ctadecenol sowie auch Mischungen dieser Alkohole, 

10 wie Cs/Cio-/ C13/C15- und Ci 6 /Ci8-Alkohole, und Cyclopentanol und 
Cyclohexanol genannt. Von besonderem Interesse sind die ges&ttig- 
ten und ungesattigten Fettalkohole, die durch Fettspaltung und 
Reduktion aus nattirlichen Rohstoffen gewonnen werden, und die 
synthetischen Fettalkohole aus der Oxosynthese. Die Alkylenoxid- 

15 addukte an diese Alkohole weisen xiblicherweise mittlere Moleku- 
largewichte M n von 200 bis 5000 auf . 

Als Beispiele fur die obengenannten aromatischen Alkohole seien 
neben unsubstituiertem Phenol und a- und {3-Naphthol Hexylphenol, 
20 Heptylphenol , Octylphenol, Nonylphenol, Isononylphenol , Undecyl- 
phenol, Dodecylphenol , Di- und Tributylphenol und Dinonylphenol 
genannt . 

Geeignete aliphatische Amine entsprechen den oben aufgeftihrten 
25 aliphatischen Alkoholen. Besondere Bedeutung haben auch hier die 
gesattigten und ungesattigten Fettamine, die vorzugsweise 14 bis 
20 C-Atome aufweisen. Als aromatische Amine seien beispielsweise 
Anilin und seine Derivate genannt. 

30 Als aliphatische CarbonsSuren eignen sich insbesondere gesattigte 
und unges&ttigte FettsSuren, die bevorzugt 14 bis 2 0 C-Atome ent- 
halten, und hydrierte, teilhydrierte und unhydrierte Harzsauren 
sowie auch mehrwertige Carbonsauren, z.B. Dicarbons&uren, wie Ma- 
leinsaure. 



35 



Geeignete Carbons aureamide leiten sich von diesen Carbonsauren 
ab. 



Neben den Alkylenoxidaddukten an die einwertigen Amine und Alko- 
40 hole sind die Alkylenoxidaddukte an mindestens bifunktionelle 
Amine und Alkohole von ganz besonderem Interesse. 

Als mindestens bifunktionelle Amine sind zwei- bis ftinfwertige 
Amine bevorzugt, die insbesondere der Formel H2N- (R-NR 1 ) n -H 
45 (R: C 2 -C6-Alkylen; R 1 : Wasserstoff oder Ci-C 6 -Alkyl; n: 1 bis 5) 
entsprechen. Im einzelnen seien beispielhaft genannt Ethyl en- 
diamin, Diethylentriamin, Triethylentetramin, Tetraethylenpent- 
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amin, Propylendiamin-1, 3 , Dipropylentriamin, S-Amino-l-ethylen- 
aminopropan, Hexamethylendiamin, Dihexamethylentriamin, 
l,6-Bis-(3-aminopropylamino)hexan und N-Methyldipropylentriamin, 
wobei Hexamethylendiamin und Diethylentriamin besonders bevorzugt 
5 sind und Ethylendiamin ganz besonders bevorzugt ist. 

Vorzugsweise werden diese Amine zunachst mit Propylenoxid und an- 
schlieSend mit Ethylenoxid umgesetzt. Der Gehalt der Block- 
copolymere an Ethylenoxid liegt tiblicherweise bei etwa 10 bis 
10 90 Gew.-%. 

Die Blockcopolymere auf Basis mehrwertiger Amine weisen in der 
Regel mittlere Molekulargewichte M n von 1000 bis 40000, vorzugs- 
weise 1500 bis 30000, auf. 

15 

It^ ^ Als mindestens bifunktionelle Alkohole sind zwei- bis ftinfwertige 
H| P Alkohole bevorzugt. Beispielsweise seien C 2 -C 6 -Alkylenglykole und 
die entsprechenden Di- und Polyalkylenglykole , wie Ethylenglykol , 
Propyl englykol-1, 2 und -1,3, Butyl englykol-1 , 2 und -1,4, Hexylen- 
20 glykol-1,6, Dipropylenglykol und Polyethylenglykol, Glycerin und 
Pentaerythrit genannt, wobei Ethylenglykol und Polyethylenglykol 
besonders bevorzugt und Propyl englykol und Dipropylenglykol ganz 
besonders bevorzugt sind. 

25 Besonders bevorzugte Alkylenoxidaddukte an mindestens bifunktio- 
nelle Alkohole weisen einen zentralen Polypropylenoxidblock auf, 
gehen also von einem Propyl englykol oder Polypropylenglykol aus, 
das zunSchst mit weiterem Propylenoxid und dann mit Ethylenoxid 
umgesetzt wird. Der Gehalt der Blockcopolymere an Ethylenoxid 

30 liegt tiblicherweise bei 10 bis 90 Gew.-%. 

Die Blockcopolymere auf Basis mehrwertiger Alkohole weisen im 
allgemeinen mittlere Molekulargewichte M n von 1000 bis 20000, 
vorzugsweise 1000 bis 15000, auf. 

"" 35 

Derartige Alkylenoxidblockcopolymere sind bekannt und im Handel 
z.B. unter den Namen Tetronic® und Pluronic® (BASF) erhSltlich. 

Anionische oberf lachenaktive Additive (C) basieren insbesondere 
40 auf Sulfonates Sulfaten, Phosphonaten oder Phosphaten sowie car- 
boxylatgruppenhaltigen oberf lachenaktiven Polymeren. 

Beispiele fOr geeignete Sulfonate sind aromatische Sulfonate, wie 
p_C 8 -C 2 o-Alkylbenzolsulf onate, Di- (Ci-C 8 -alkyl) naphthalinsulf onate 
45 und Kondensationsprodukte von Naphthalinsulf onsaur en mit Form- 
aldehyd, und aliphatische Sulfonate, wie Ci 2 -Ci8-Alkan.sulf onate, 
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a-Sulfofettsaure-C 2 -C 8 ~alkylester / Sulf obemsteinsaureester und 
Alkoxy-, Acyloxy- und Acylaminoalkansulf onate . 

Bevorzugt sind Aryl sulf onate, wobei die 
5 Di- (Ci-Cs-alkyDnaphthalinsulf onate besonders bevorzugt sind. Ganz 
besonders bevorzugt sind Diisobutyl- und Diisopropylnaphthalin- 
sulfonat . 

Beispiele fttr geeignete Sulfate sind Cs-C20-Alkylsulf ate . 

10 

Eine weitere wichtige Gruppe anionischer oberf lachenaktiver Addi- 
tive (C) bilden die Sulfonate, Sulfate, Phosphonate und Phosphate 
der als nichtionische Additive genannten Polyether. 

15 Diese konnen durch Umsetzung mit Phosphorsaure , Phosphorpentoxid 
und PhosphonsSure bzw. Schwef elsaure und Sulfonsaure in die 
Phosphorsauremono- oder -diester und Phosphonsaureester bzw. die 
Schwef elscluremonoester und Sulf ons&ureester \iberfiihrt werden. 
Diese sauren Ester liegen, wie die weiter oben auf gef tihrten 
20 Sulfonate und Sulfate, bevorzugt in Form wasserl5slicher Salze, 
insbesondere als Alkalimetallsalze, vor allem Natriumsalze, und 
Ammoniumsalze vor, sie konnen jedoch auch in Form der freien 
Sauren eingesetzt werden. 

25 Bevorzugte Phosphate und Phosphonate leiten sich vor allem von 
alkoxylierten, insbesondere ethoxylierten, Fett- und Oxo- 
alkoholen, Alkylphenolen, Fettaminen, Fetts^uren und HarzsSuren 
arb, bevorzugte Sulfate und Sulfonate basieren insbesondere auf 
alkoxylierten, vor allem ethoxylierten, Fettalkoholen, Alkyl- 
30 phenolen und Aminen, auch mehrwertigen Aminen, wie Hexame thy 1 en~ 
diamin. 

Derartige anionische oberf l&chenaktive Additive sind bekannt und 
im Handel z.B. unter den Namen Nekal® (BASF), Tainol® (BASF), 
35 Crodafos® (Croda) , Rhodafac® (Rhodia) , Maphos® (BASF), Texapon® * 
(Cognis) , Empicol® (Albright & Wilson) , Matexil® (ICI) , 
Soprophor® (Rhodia) und Lutensit® (BASF) erhaltlich. 

Weitere geeignete anionische oberf ISchenaktive Additive (C) ba- 
40 sieren auf wasserldslichen carboxylatgruppenhaltigen Polymeren. 
Diese k5nnen durch Einstellung des Verhaltnisses zwischen enthal- 
tenen polaren und unpolaren Gruppierungen vorteilhaft an den je- 
weiligen Anwendungszweck und das jeweilig Pigment angepaSt werden 
konnen . 
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Monomere, die zur Herstellung dieser Additive eingesetzt werden, 
sind insbesondere ethylenisch ungesattigte MonocarbonsSuren, 
ethyl enisch ungesattigte Dicarbonsauren sowie Vinylderivate, die 
keine SSurefunktion aufweisen. 

5 

Als Beispiele fiir diese Monomergruppen seien genannt: 

AcrylsSure, Methacrylsalure und Crotonsaure; 

10 - Maleinsaure, Maleinsaurenanhydrid, Maleinsauremonoes ter , 

Maleinsauremonoamide, Umsetzungsprodukte von Maleinsaure mit 
Diaminen, die zu aminoxidgruppenhaltigen Derivaten oxidiert 
sein kdnnen, und Fumarsaure, wobei Maleinsaure, Maleinsaure- 
anhydrid und Maleinsauremonoamide bevorzugt sind; 

15 

Vinyl aroma ten, wie Styrol, Methylstyrol und Vinyl toluol ; 
Ethyl en, Propyl en, Isobuten; Vinylester linearer oder ver- 
zweigter Monocarbons&uren, wie Vinylacetat und Vinyl - 
propionat; Alkylester und Arylester ethylenisch ungesattigter 

20 Monocarbonsauren, insbesondere Acryls&ure- und Methacryl- 

saureester, wie Methyl-, Ethyl-, Propyl-, Isopropyl-, Butyl-, 
Pentyl-, Hexyl-, 2-Ethylhexyl-, Nonyl-, Lauryl- und Hydroxy- 
ethyl (meth) acrylat sowie Phenyl-, Naphthyl- und 
Benzyl (me th) acrylat; Dialkylester von ethylenisch 

25 ungesattigten Dicarbonsauren, wie Dimethyl-, Diethyl-, 

Dipropyl-, Diisopropyl-, Dibutyl-, Dipentyl-, Dihexyl-, 
Di-2-ethylhexyl-, Dinonyl-, Dilauryl- und Di -2 -hydroxy ethyl - 
maleinat und -fumarat; Vinylpyrrolidon; Acrylnitril und Meth- 
acrylnitril, wobei Styrol bevorzugt ist. 

30 

Neben Homopolymeren dieser Monomere, insbesondere Polyacryl- 
s&uren, sind vor allem Copolymere der genannten Monomere als Ad- 
ditiv (C) geeignet. Bei den Copolymeren kann es sich urn statisti- 
sche Copolymere, Blockcopolymere und Pfropf copolymere handeln. 

35 

Vorzugsweise liegen die Carboxylgruppen der polymeren Additive 
(C) zumindest teilweise in Salzform vor, um Wasserloslichkeit zu 
gewahrleisten. Geeignet sind beispielsweise Alkalimetallsalze, 
wie Natrium- und Kaliumsalze, und Ammoniumsalze . 

40 

Ublicherweise weisen die polymeren Additive (C) mittlere Moleku- 
largewichte M*, von 1000 bis 250 000 auf , die Saurezahl betragt in 
der Regel 40 bis 800. 

45 Beispiele fur bevorzugte polymere Additive (C) sind Polyacryl- 
sauren sowie Styrol /AcrylsSure-, AcrylsSure/Maleinsaure- , Buta- 
dien/Acrylsaure- und Styrol /Maleinsaure-Copolymere , die jeweils 
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als zus&tzliche Monomerbestandteile Acryls^ureester und/oder 
Maleinsaureester enthalten konnen. 

Besonders bevorzugte polymere Additive (C) sind Polyacrylsauren, 
5 die in der Regel mittlere Molekulargewichte von 1000 bis 

250 000 und Saurezahlen von > 200 aufweisen, und Styrol/Acrylsau- 
re-Copolymere, die im allgemeinen mittlere Molekulargewichte 
von 1000 bis 50 000 und Saurezahlen von > 50 aufweisen. 

10 Derartige anionische oberf lachenaktive Additive sind ebenfalls 
bekannt und im Handel z.B. unter den. Namen Sokalan® (BASF), Jon- 
cryl® (Johnson Polymer) , Neoresin® (Avecia) sowie Orotan® und Mo- 
rez® (Rohm & Haas) erhaltlich. 

15 Die erf indungsgemafc bevorzugt eingesetzten Farbmittelzu- 
bereitungen weisen tiblicherweise einen Gehalt an Dispergiermittel 
(C) von 1 bis 50 Gew.-%, insbesondere von 1 bis 40 Gew.-%, auf . 

Wasser bildet das flussige Tr&germaterial der erf indungsgemaS 
20 eingesetzten Farbmittelzubereitungen. 

Vorzugsweise enthalten die Farbmittelzubereitungen ein Gemisch 
von Wasser und einem Wasserrtickhaltemittel als fliissige Phase. 
Als WasserrXickhaltemittel dienen insbesondere organische Losungs- 
25 mittel, die schwer verdampfbar sind (d. h. in der Regel einen 

Siedepunkt > 100°C haben) , daher wasserrtickhaltend wirken, und in 
Wasser loslich oder mit Wasser mischbar sind. 
♦ 

Beispiele fiir geeignete Wasserrtickhaltemittel sind mehrwertige 
30 Alkohole, bevorzugt unverzweigte und verzweigte mehrwertige Alko- 
hole mit 2 bis 8, insbesondere 3 bis 6, C-Atomen, wie Ethyl en- 
glykol, 1/2- und 1, 3-Propylenglykol, Glycerin, Erythrit, Penta- 
erythrit, Pentite, wie Arabit, Adonit und Xylit und Hexite wie 
Sorbit, Mannit und Dulcit. Weiterhin eignen sich z.B. auch Di-, 
35 Tri-- und Tetraalkylenglykole und deren Mono- (vor allem C1-C6-/ 
insbesondere C3.-C4-) alkylether . Beispielhaft seien Di-, Tri- und 
Tetraethylenglykol , Diethylenglykolmonomethyl- , -ethyl- , -propyl - 
und -butylether, Triethylenglykolmonomethyl-, -ethyl-, -propyl - 
und -butylether, Di-, Tri- und Tetra-1,2- und -1, 3-propylenglykol 
40 und Di-, Tri- und Tetra-1,2- und -1, 3 -propyl englykolmonomethyl- , 
-ethyl-, -propyl- und -butylether genannt. 

In der Regel enthalten die erf indungsgemaS bevorzugt eingesetzten 
Farbmittelzubereitungen 10 bis 88,95 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 
45 80 Gew.-%, flussige Phase (D) . Liegt Wasser im Gemisch mit einem 
wasserruckhaltenden organischen Losungsmittel vor, so macht die- 
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ses Losungsmittel im allgemeinen 1 bis 80 Gew.-%, bevorzugt 1 bis 
60 Gew.-%, der Phase (D) aus. • ■ 

Weiterhin konnen die Farbmittelzubereitungen noch tibliche Zusatz- 
5 stoffe, wie Biozide, Entschaumer, Antiabsetzmittel und Rheologie- 
modifizierer, enthalten, deren Anteil im allgemeinen bis zu 
5 Gew. -% betragen kann. 

Die erf indungsgemaS bevorzugten, sowohl Pigment als auch Farb- 
10 stoff enthaltenden Farbmittelzubereitungen konnen auf verschie- 
dene Weise erhalten werden. Vorzugsweise wird zunachst eine Pig- 
mentdispersion hergestellt, der der Farbstoff dann als Feststoff 
oder insbesondere in gelds ter Form zugegeben wird. 



15 Beispiele 

1. Herstellung der Farbmittelzubereitungen 

Far die Einfarbung der OSB-Platten wurden folgende Farb- 
20 mittelzubereitungen eingesetzt. 



1.1. Grtine Pigmentzubereitung 

Durch NaEmahlung in einer Ruhrwerkskugelmuhle erhaltene 
25 Mischung aus 



40 Gew.-% C.I. Pigment Green 7 
8 Gew.-% eines Blockcopolymers auf Basis Ethyl endi ami n/ 
Propylenoxid/Ethylenoxid mit einem Ethylen- 
30 oxidgehalt von 40 Gew.-% und einem mittleren 

Molekulargewicht M n von 6500 
15 Gew.-% Dipropylenglykol 
37 Gew.-% Wasser. 



35 1.2.' Rote Pigment zubereitung 

Durch NaSmahlung in einer Riihrwerkskugelmahle erhaltene 
Mischung aus 



40 30 Gew.-% C.I. Pigment Red 48:2 

29 Gew.-% einer 26 gew.-%igen ammoniakalischen Ldsung 
eines Acrylsaure/Styrol -Copolymers mit einer 
Saurezahl von 216 mg KOH/g und einem mittleren 
Molekulargewicht M n von 9200 
45 1 Gew.-% Dipropylenglykol 

40 Gew.-% Wasser. 
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1.3. Schwarze Pigment zubereitung 

Durch Nafimahlung in einer Ruhrwerkskugelmuhle erhaltene 
Mischung aus 

5 

40 Gew.-% C.I. Pigment Black 7 

10 Gew.-% eines Blockcopolymers auf Basis Ethylendiamin/ 
Propylenoxid/Ethylenoxid mit einem Ethylen- 
oxidgehalt von 40 Gew.-% und einem mittleren 
10 Molekulargewicht M n von 12000 

22 Gew.-% Dipropylenglykol 

28 Gew.-% Wasser. 

1.4. Blaue Pigmentzubereitung 

15 

Durch NafSmahlung in einer Ruhrwerkskugelmuhle erhaltene . 
Mischung aus 

40 Gew.-% C.I. Pigment Blue 15:1 
20 8 Gew.-% eines Blockcopolymers auf Basis Ethylendiamin/ 

Propylenoxid/Ethylenoxid mit einem Ethyl en- 
oxidgehalt von 40 Gew.-% und einem mittleren 
Molekulargewicht M n von 6700 
10 Gew.-% Dipropylenglykol 
25 42 Gew.-% Wasser. 

1.5. Grtine Farbmittelzubereitung 

Mischung aus 25 Gew.-% der grtinen Pigment zubereitung 
30 Nr. 1.1 und 7 Gew.-% einer 47 gew.-%igen Losung von 

C.I. Basic Green 7 in 48 gew.-%iger Essigs£ure sowie 
68 Gew.-% Wasser. 

1.6. Rote Farbmittelzubereitung 

35 

Durch Nafimahlung in einer Rtihrwerkskugelmuhle erhaltene 
Mischung aus 

26 Gew.-% C.I. Pigment Red 48:2 
40 5 Gew.-% C.I. Direct Red 80 

24 Gew.-% einer 26 gew.-%igen ammoniakalischen Losung 
eines Acrylsaure/Styrol-Copolymers mit einer 
Saurezahl von 216 mg KOH/g und einem mittleren 
Molekulargewicht M n von 9200 
45 5 Gew.-% Dipropylenglykol 

40 Gew.-% Wasser. 
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1.7. Schwarze Farbmittel zubereitung 

Mischung aus 94 Gew.-% der schwarzen Pigment zubereitung 
Nr. 1.3 und 6 Gew.-% einer 10 gew.-%igen Losung von 
C.I. Basic Violet 3 in 30 gew.-%iger Essigsaure. 

1.8. Blaue Farbmittelzubereitung 



10 



Mischung aus 90 Gew.-% der blauen Pigmentzubereitung 
Nr. 1.4 und 10 Gew.-% einer 10 gew.-%igen Losung von 
C.I. Basic Violet 4 in 30 gew.-%iger Essigsaure. 



1.9. Violette Farbstof f zubereitung 



15 



10 gew.-%ige Losung von C.I. Basic Violet 4 in 
30 gew.-%iger Essigsaure. 



1.10. Grune Farbstof f zubereitung 

20 47 gew.-%ige Losung von C.I. Basic Green 4 in 48 gew.-%iger 

Essigsaure. 

2 . Herstellung von gef arbten OSB-Platten 

25 Fur die Herstellung der OSB-Platten wurde der in der folgen- 

den Tabelle auf geftihrte Leimansatz verwendet: 

Tabelle 



30 



35 



40 



Leimansatz fur 


Mi 1 1 e 1 s chi ch t- 
strands 


Decks chi cht- 
strands 


Hams toff -Me 1 amin-Form- 
aldehydharz , 65 gew.-%ig 
in Wasser 


100 , 0 Gew.-Tle. 


100,0 Gew.-Tle. 


Paraffin-Dispersion, 
60 gew.-%ig in Wasser 


14,8 Gew.-Tle. 


14,8 Gew.-Tle. 


Ammoniumsul f at losung , 
20 gew.-%ig in Wasser 


10,0 Gew.-Tle. 


4,0 Gew.-Tle. 


Wasser 


5,2 Gew.-Tle. 


11,2 Gew.-Tle. 








Festharzgehalt der 
Flotte 


50 Gew.-% 


50 Gew.-% 


Festharz/atro Strands 


11,0 Gew.-% 


11,0 Gew.-% 


Fes twa chs / a t r o S t rands 


1,5 Gew.-% 


1,5 Gew.-% 



45 
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2.1. Herstellung einer grttn gefarbten OSB-piatte 



Die Strands wurden vor dem Trocknen durch Spritzen mit 
einer 0/5 gew.-%igen Dispersion der Pigmentzubereitung 
5 Nr. 1.1 in Wasser gefarbt und in Trommel trocknern auf 

1-2 Gew.-% Feuchte getrocknet . 

Danach wurden die gefarbten Strands in Mittel- und Deck- 
schichtfraktion aufgeteilt und in getrennten Durchlaufmi- 
10 schern mit den in der Tabelle genannten Leimansatzen be- 

leimt . 



Die beleimten Strands wurden auf ubliche Art zu Matten ge- 
schuttet und bei 200°C zu Plat ten gepreEt. 

Die erhaltene OSB-Platte zeigte eine homogene, intensive 
Grttnf arbung . Die Holzstruktur war nach dem Schleifen sicht- 
bar. 



20 2.2. Herstellung einer rot gefarbten OSB-Platte mit isocyanatge- 
bundener Mittel schicht 

Die Strands wurden vor dem Trocknen durch Tauchen mit einer 
0,2 gew.-%igen Dispersion der Pigmentzubereitung Nr. 1.2 in 
25 Wasser gefarbt und in Trommel trocknern auf 1-2 Gew.-% 

Feuchte getrocknet. 

Danach wurden die gefarbten Strands in Mittel- und Deck- 
schichtfraktion aufgeteilt und in getrennten Durchlaufmi- 
30 schern beleimt. Ftir die Strands der Deckschicht wurde der 

in der Tabelle genannten Leimansatz verwendet. Die Strands 
fur die Mittelschicht wurden mit 4 Gew.-% Isocyanat (MDI) 
beleimt, das unmittelbar vor der Beleimung in Wasser 
(Gew. -Verhaltnis 1:1) emulgiert wurde. 



35 



Die beleimten Strands wurden auf Obliche Art zu Matten ge- 
schiittet und bei 200°C zu Plat ten gepreSt. 



40 



Die erhaltene OSB-Platte zeigte eine homogene, intensive 
Rotfarbung. Die Holzstruktur war nach dem Schleifen sicht- 
bar . 
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2.3. Herstellung einer schwarz gefarbten OSB-Platte mit isocya- 
natgebundener Mittelschicht 

Die Strands wurden vor dem Trocknen durch Tauchen mit einer 
5 5 gew.-%igen Dispersion der Farbmittelzubereitung Nr. 1.3 

in Wasser gefarbt und anschlieSend auf eine Feuchte von 
1 - 3 % getrocknet. 

Danach wurden die gefarbten Strands in Mittel- und Deck- 
10 schichtfraktion aufgeteilt und in getrennten Durchlaufmi- 

schern beleimt . Ftir die Strands der Deckschicht wurde der 
in der Tabelle genannten Leimansatz verwendet. Die Strands 
f\ir die Mittelschicht wurden mit 4 Gew.-% Isocyanat (MDI) 
beleimt, das unmittelbar vor der Beleimung in Wasser 
15 (Gew. -Verhaltnis 1:1) emulgiert wurde. 

Die beleimten Strands wurden auf tibliche Art zu Matten ge- 
schtittet und bei 200°C zu Platten gepreSt. 

20 Die erhaltene OSB-Platte zeigt eine homogene, intensive, 

brillante Schwarz farbung. Die Holzstruktur war nach dem 
Schleifen sichtbar. 

2.4. Herstellung einer blau gefarbten OSB-Platte 

25 

Die Strands wurden vor dem Trocknen durch Tauchen mit einer 
0,5 gew.-%igen Losung der Farbstof f zubereitung Nr. 1.4 in 
Wasser gefarbt und in Trommel trocknern auf 1-2 Gew.-% 
Feuchte getrocknet. 



Danach wurden die gefarbten Strands in Mittel- und Deck- 
schichtfraktion aufgeteilt und in getrennten Durchlaufmi- 
schern mit den in der Tabelle genannten Leimansatzen be- 
leimt. 

Die beleimten Strands wurden auf tibliche Art zu Matten ge- 
schuttet und bei 200°C zu Platten geprefit. 



Die erhaltene OSB-Platte zeigte eine homogene, intensive 
40 Blaufarbung. Die Holzstruktur war nach dem Schleifen sicht- 

bar. 



45 
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2.5 Herstellung einer grOn gef&rbten OSB-Platte 

Die Strands wurden vor dem Trocknen durch Tauchen mit einer 
0,6 gew.-%igen Dispersion der Pigmentzubereitung Nr. 1.5 in 
5 Wasser gefarbt und in Trommel trocknern auf 1-2 Gew.-% 

Feuchte getrocknet. 



Danach wurden die gef&rbten Strands in Mittel- und Deck- 
schichtfraktion aufgeteilt und in getrennten Durchlaufmi- 
10 schern mit den in der Tabelle genannten Leimansatzen be- 

leimt . 

Die beleimten Strands wurden auf tlbliche Art zu Matten ge- 
schattet und bei 200°C zu Platten gepreSt . 

15 

Die erhaltene OSB-Platte zeigte eine homogene, intensive 
GrOnfarbung. Die Holzstruktur war nach dem Schleifen sicht- 
bar . 



20 2.6 Herstellung einer OSB-Platte mit rot gefSrbten Deckschich- 
ten und isocyanatgebundener Mittelschicht 

Die getrockneten Strands wurde in Mittel- und Deckschicht - 
fraktion aufgeteilt. 

25 

Die Strands fur die Deckschicht wurden durch Tauchen mit 
einer 5 gew.-%igen Dispersion der Farbmittelzubereitung 
Nr. 1.6 in Wasser gefarbt und anschliefiend mit dem in der 
Tabelle fur die Deckschicht genannten Leimansatz beleimt. 

30 

Die Strands far die Mittelschicht wurden mit 4 Gew.-% Iso- 
cyanat (MDI) beleimt, das unmittelbar vor der Beleimung in 
Wasser (Gew. -Verbal tnis 1:1) emulgiert wurde . 

35 Die beleimten Strands wurden auf ubliche Art zu Matten ge- 

schuttet und bei 200°C zu Platten gepreSt. 



40 



Die erhaltene OSB-Platte zeigt ein der Deckschicht eine ho- 
mogene, intensive, brillante Rotfarbung. Die Holzstruktur 
war nach dem Schleifen sichtbar. 
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2.7 Herstellung einer schwarz gefarbten OSB-Platte 

Die Strands wurden vor dera Trocknen durch Tauchen mit einer 
3 gew.-%igen Losung der Farbstof f zubereitung Nr. 1.7 in 
5 Wasser gefarbt und in Trommel trocknern auf 1-2 Gew.-% 

Feuchte getrocknet. 

Danach wurden die gefarbten Strands in Mittel- und Deck- 
schichtfraktion aufgeteilt und in getrennten Durchlaufmi- 
10 schern mit den in der Tabelle genannten LeimansStzen be- 

leimt . 



30 



Die beleimten Strands wurden auf tibliche Art zu Matten ge- 
schtittet und bei 200°C zu Platten gepreSt. 

15 

Die erhaltene OSB-Platte zeigte eine homogene, intensive 
Schwarz far bung. Die Holzstruktur war nach dem Schleifen 
sichtbar. 

20 2.8 Herstellung einer OSB-Platte mit blau gefarbten Deckschich- 
ten und isocyanatgebundener Mittelschicht 

Die getrockneten Strands wurde in Mittel- und Deckschicht- 
fraktion aufgeteilt. 

25 

Die Strands fur die Deckschicht wurden durch Tauchen mit 
einer 5 gew.-%igen Dispersion der Farbmitt el zubereitung 
Nr. 1.8 in Wasser gefSrbt und anschlieSend mit dem in der 
Tabelle fur die Deckschicht genannten Leimansatz beleimt. 

Die Strands fur die Mittelschicht wurden mit 4 Gew.-% Iso- 
cyanat (MDI) beleimt, das unmittelbar vor der Beleimung in 
Wasser (Gew. -Verhaltnis 1:1) emulgiert wurde. 

35 Die beleimten Strands wurden auf tibliche Art zu Matten ge- 

schtittet und bei 200°C zu Platten gepreSt. 

Die erhaltene OSB-Platte zeigt ein der Deckschicht eine ho- 
mogene, intensive, brillante Blaufarbung. Die Holzstruktur 
40 war nach dem Schleifen sichtbar. 
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2.9 Herstellung einer violett gefarbten OSB-Platte 

Die Strands wurden vor dem Trocknen durch Spritzen mit 
einer 0,3 gew.-%igen Dispersion der Pigmentzubereitung 
5 Nr. 1.9 in Wasser gefarbt und in Trommel trocknern auf 

1-2 Gew.-% Feuchte getrocknet. 

Danach wurden die gefarbten Strands in Mittel- und Deck- 
schichtfraktion aufgeteilt und in getrennten Durchlaufmi- 
10 schern mit den in der Tabelle genannten Leimansatzen be- 

leimt . 

Die beleimten Strands wurden auf ttbliche Art zu Matten ge- 
schuttet und bei 200°C zu Platten gepreSt. 

15 

Die erhaltene OSB-Platte zeigte eine homogene, intensive 
Violettfarbung. Die Holzstruktur war nach dem Schleifen 
sichtbar . 

20 2.10 Herstellung einer OSB-Platte mit griin gefarbten Deckschich- 
ten und isocyanatgebundener Mittelschicht 

Die getrockneten Strands wurde in Mittel- und Deckschicht - 
fraktion aufgeteilt. 

25 

Die Strands f\ir die Deckschicht wurden durch Tauchen mit 
einer 5 gew.-%igen Dispersion der Farbmittelzubereitvuig 
Nr. 1.10 in Wasser gefarbt und anschliefiend mit dem in der 
Tabelle fur die Deckschicht genannten Leimansatz beleimt. 

30 

Die Strands fiir die Mittelschicht wurden mit 4 Gew.-% Iso- 
cyanat (MDI) beleimt, das unmittelbar vor der Beleimung in 
Wasser (Gew. -Verhaltnis 1:1) emulgiert wurde. 

35 Die beleimten Strands wurden auf iibliche Art zu Matten ge~ 

schuttet und bei 200°C zu Platten gepreSt . 



40 



Die erhaltene OSB-Platte zeigt ein der Deckschicht eine ho- 
mogene, intensive, brillante Grtinfarbung. Die Holzstruktur 
war nach dem Schleifen sichtbar. 
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Verfahren zur Herstellung von farbigen OSB-Platten 



Zu s ammen f a s sung 



5 



Verfahren zur Herstellung von farbigen OSB-Platten, indem man die 
als Basismaterial fur die OSB-Platten dienenden Holzstrands vor 
oder nach dem Trocknen mit einer fliissigen Farbmittelzubereitung 
in Kontakt bringt, anschlieSend auf tibliche Weise beleimt, zu 
10 dreischichtigen Matten schiittet und diese hei£ zu aus einer Mit- 
telschlcht mit zwei Deckschichten bestehenden Platten verpreSt . 
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